启东市自来水厂有限公司薄壁不锈钢管及管件2026-2027年度采购项目
市场询价公告
启东市自来水厂有限公司的启东市自来水厂有限公司薄壁不锈钢管及管件2026-2027年度采购项目即将实施，现就该项目进行市场询价调研。
一、采购需求：详见附件《启东市自来水厂有限公司薄壁不锈钢管及管件2026-2027年度采购清单》。
二、技术要求
（一）薄壁不锈钢管及配件及管件技术要求
1、所有产品必须满足于现行以下国家执行标准：
①《流体输送用不锈钢焊接钢管》GB/T 12771-2019
②《不锈钢卡压式管件组件 第1部分：卡压式管件》GB/T 19228.1-2024
《不锈钢卡压式管件组件  第2部分：连接用薄壁不锈钢管》GB/T 19228.2-2011
《不锈钢卡压式管件组件  第3部分：O形橡胶密封圈》GB/T 19228.3-2012
③《薄壁不锈钢管》CJ/T 151－2016
④《薄壁不锈钢卡压式和沟槽式管件》CJ/T 152-2016
⑤《薄壁不锈钢管道技术规范》GB/T 29038－2024
⑥《建筑给水薄壁不锈钢管管道工程技术规程》T/CECS 153-2018
⑦《建筑给水薄壁不锈钢管道安装》22S407-2
⑧《建筑与小区管道直饮水系统技术规程》CJJ/T110－2017
2、管道的管材管件以及密封圈等均应符合《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》(2001)的要求。
3、薄壁不锈钢管及配件材、管件必须采用的不锈钢材料牌号为：
①不得低于30408（06Cr19Ni10）材质，2B级光亮表面；
②管材、管件的原材料须采用国内知名企业浦项（张家港）不锈钢股份有限公司、山西太钢不锈钢股份有限公司、江苏德龙镍业有限公司、青山控股集团有限公司、甬金科技集团股份有限公司等生产的不锈钢卷板（本次报价无需注明），不得使用小钢厂改轧料做生产原料；
③管材的力学性能应满足抗拉强度≥520MPa，热处理状态断后伸长率≥35%。原材料的化学成分应符合国家标准的规定。压力等级≥1.6MPa。
4、密封圈：应与所选定的管道连接方式匹配，密封圈材质采用三元乙丙（EPDM），并提供相应的检测报告。
5、薄壁不锈钢管及配件执行CJ/T 151－2016标准，选用I系列，管外径D(mm)须为18、22、28、35、42、54、63.5、76.1、88.9、108且符合国家标准要求的偏差，具体对应口径及外径及壁厚以下表为准。


	材料名称
	规格
	外径（mm）
	壁厚(mm)

	薄壁不锈钢卡压式管
	DN15
	18
	1.0±0.1

	
	DN20
	22
	1.2±0.12

	
	DN25
	28
	1.2±0.12

	
	DN32
	35
	1.5±0.15

	
	DN40
	42
	1.5±0.15

	
	DN50
	54
	1.5±0.15

	
	DN60
	63.5
	1.5±0.15

	
	DN65
	76.1
	2.0±0.2

	
	DN80
	88.9
	2.0±0.2

	
	DN100
	108
	2.0±0.2

	薄壁不锈钢沟槽式管
	DN125
	133
	2.5±0.3

	
	DN150
	159
	2.5±0.3

	
	DN200
	219
	3.0±0.3

	
	DN250
	273
	4.0±0.3

	
	DN300
	325
	4.0±0.3

	薄壁不锈钢卡压式管件
	DN15
	18
	1.0

	
	DN20
	22
	1.2

	
	DN25
	28
	1.2

	
	DN32
	35
	1.2

	
	DN40
	42
	1.2

	
	DN50
	54
	1.2

	
	DN60
	63.5
	1.3

	
	DN65
	76.1
	1.5

	
	DN80
	88.9
	1.5

	
	DN100
	108
	1.5

	注：管件壁厚为最薄处壁厚


6、按照《不锈钢卡压式管件组件》GB/T19228要求不锈钢管管道和管件的制作管道工艺加工制作管道和管件,生产厂家必须具备此次招标材料生产和加工能力，管件的壁厚不得小于同规格管材壁厚。
7、生产厂家必须有影响使用寿命关键工艺：气体保护焊接；酸洗钝化处理；固溶处理；工艺设备需提供盖公章的购买设备合同原件及提供轮廓清晰的三种角度的设备照片（相纸照片尺寸为A4大小）。（本次报价无需提供）管材管件在厂内的检验：a.水管：逐根进行气密性试验或涡流探伤；b.管件：逐个进行气密性检验。招标人在中标人供货之前对工艺和设备照相取证，发现投标人作假，没有此设备、没有此工艺或者工艺标准与投标时不符合，或招标人当时未发现，招标人在工厂监造时发现上述造假行为，招标人将按规定全部退货，按程序中止此合同。
8、不锈钢原材料须采用国内知名企业浦项（张家港）不锈钢股份有限公司、山西太钢不锈钢股份有限公司、江苏德龙镍业有限公司、青山控股集团有限公司、甬金科技集团股份有限公司等生产的，并提供完整证明材料，包括采购合同、付款证明、发票（如代理商处采购需提供钢厂与代理商的合作或授权证明，采购合同和发票上必须注明材料产地名称），发票在线核查。提供2025年1到12月份向浦项（张家港）不锈钢股份有限公司、山西太钢不锈钢股份有限公司、江苏德龙镍业有限公司、青山控股集团有限公司、甬金科技集团股份有限公司等五家板材所有采购合同及发票，并提供完整证明材料，发票在线核查。（本次报价无需提供）
连接形式
9、管材尺寸小于等于DN100时采用双卡压连接，管材尺寸大于DN100时，采用沟槽式（局部法兰）连接。沟槽管件执行标准《薄壁不锈钢卡压式和沟槽式管件》CJ/T152-2016的要求，厂家负责施工的指导。
10、严禁在薄壁不锈钢管及配件道上制作螺纹，当需要与螺纹或法兰的管道附件连接时，应采用专门的螺纹或法兰转换管件，并核对螺纹连接、法兰形式和公差配合。为防电化学腐蚀，不锈钢管和管件不可与镀锌钢管管材或管件直接连接。不锈钢法兰片与铁质法兰片连接时，中间必须用橡胶密封材料做隔绝。紧固法兰的螺栓和螺母应采用不锈钢材质。
11、包装：管材成捆包装，管材两端应予适当保护以免运输的破坏，管件用纸箱包装，管材、管件的包装应符合长途运输的要求。
12、交货：提供供货产品的出厂检验报告（包括涂层），产品合格证，涉水产品卫生许可证（包括涂层），配件、备品备件清单，以及相关技术资料；供货产品名称以材料名录（附件）为准。
现场到货检验
13、材料：管件的常用材料应符合GB/T 19228.2-2011表5的规定。转换接头采用不锈钢铸造时，应符合GB/T 2100-2017的规定。（此项为抽查或客户有需要时）
14、外观：钢管外观用目测检验，钢管内外表面应光滑，不得有折叠，分层、毛刺、过酸及氧化铁皮，轻微划伤，压坑、麻点等深度不超过壁厚负偏差值，切口无毛刺；外焊缝应与母材平齐并圆滑过渡，钢管焊缝应与母材齐平；焊缝表面应无裂纹，假焊，气孔、咬边、夹渣、火色，内外面必须光滑。管件外观应清洁光滑，焊缝表面应无裂纹、气孔、咬边等缺陷，其外表面允许有轻微的模痕，但不应有明显的凹凸不平和超过壁厚负偏差的划痕。管件外观在日光或灯光照明下用目测法检验。
15、尺寸：钢管的尺寸检验使用相应精度的测量工具测量；管件的尺寸公差应符合GB/T 19228.1－2024表3～表22的规定。
16、包装：钢管一般采用捆扎包装件形式，每捆应是同一批号的钢管，每捆应不超过1000kg、数量不超过400根；成捆钢管应用捆扎牢固，并且成捆钢管至少一端应放置整齐；钢管在捆扎前至少用不含氯离子成分的麻袋布或塑料布把成捆钢管紧密包裹。管件应放入洁净的塑料袋内并封口，装进纸质包装箱或者木质包装箱内，箱内应附有质量证明书；包装箱上应有产品名称、数量、重量、箱体尺寸、标记、制造厂名等字样。
17、每个工程项目必须对外观（1.7.2）、尺寸（1.7.3）及包装（1.7.4）进行检验；对材料（1.7.1）可根据需要进行抽检。
18、安装施工要求:符合《建筑给水排水薄壁不锈钢管连接技术规程》T/CECS277-2021、《建筑给水薄壁不锈钢管管道工程技术规程》T/CECS 153-2018和国标图集《建筑给水薄壁不锈钢管道安装》22S407-2。
19、卡压式不锈钢分水器：公称压力为≥1.6Mpa，其极限工作压力应能满足管网试验压力（P＋0.5MPa）。主管两侧为卡压接头，分管均为固定内螺纹，间隔220mm。
20、设计、制造应符合如下标准：
《55°密封管螺纹GB/T 7306-2000》
《不锈钢卡压式管件组件 第1部分：卡压式管件 GB/T19228.1-2024》
《不锈钢卡压式管件组件 第2部分：连接用薄壁不锈钢管  GB/T19228.2-2011》
《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》(2001)
（注：本技术条款中引用的规范、标准等均采用现行最新版本。）
21、卫生性能须通过《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》(2001)卫生标准，并出具省级及以上卫生部门的卫生许可批件。
22、螺纹尺寸和精度应符合GB/T7306.2-2000的规定，螺纹锥度为1：16，螺纹数不得小于6牙。
23、分水器有螺纹侧，除螺牙间距外，应有不低于30mm的安装距离。
24、分水器材质为食品级SUS30408不锈钢，其主管壁厚1.5mm。
25、分水器的主材（不锈钢管）按照 GB/T19228进行液压试验、压扁试验、扩口试验，气密试验、晶间腐蚀试验、盐雾试验及力学性能测试；并出具检测报告。（本次报价无需提供）
26、分水器的主材（不锈钢管）应采用添加或不添加填充金属的自动电弧焊接方法制造。当钢管制造过程中添加了填充金属材料时，其填充金属材料的合金成分应高于母材。表面应无裂缝、气孔、咬边、夹渣等缺陷；外观应光滑，不应有裂痕、气孔、咬边等缺陷，其外表面允许有轻微的模痕，但不应有明显的凹凸不平和超出壁厚负偏差的划痕，纵向划痕深度不应大于名义壁厚的10％。
27、产品的说明书需标明以下数据：规格、型号、工件压力、制造标准、材质、厂名、出厂日期、卫生批件编号等。
（二）供货周期要求：1 年。报价单位应根据招标人通知要求的时间、 批次及时供货，不得影响供货进度。若供货方不能按规定的时间供货的，在采购方同意供货方延期交货时，每逾期一天，供货方应按该批采购标的额的5‰向采购方支付滞纳金，逾期超过15天或在供货期内逾期交货次数累计超过2次的，采购方有权终止本合同，并没收全额履约保证金，并有权要求供货方承担该笔订单金额的30%作为违约金。
（三）质保要求：报价单位报价时须承诺所供货物的免费质保期为1年（含）以上（原厂质保期高于供应商承诺质保期的，按原厂质保期计算。自验收合格报告签字确认日起，开始进入质保期）。
三、约定事项
[bookmark: _GoBack]1、参与报价的单位需将有效的营业执照复印件、市场询价报价单等（详见第4条）于2026年3月18日17:00前，送或寄（以邮戳为准）或者电子邮箱（以邮件收到时间为准）。送或寄的地址为：启东市汇龙镇万豪花园29幢别墅，联系人：顾张瑜，联系电话：0513-83352336，电子邮箱地址为：fgyjszx@163.com 。
2、报价费用说明：
（1）本项目采取固定单价报价。中标单价在合同签订后的三个月内不做调整，之后每三个月可申请调价一次（如双方在调价周期内未提出调价即视为放弃调价），三个月后，若材料价格上涨幅度在10%以内（含10%）的，其价差由中标人承担，即按中标单价供货；上涨幅度超过10%（不含10%）的，其超出10%部分的价差由采购人按相应比例调整【调价规则如下：以中标当月“我的钢铁网”（无锡）钢材月均价价格作为钢材基准价，如“我的钢铁网” 价格上涨超过10%的，采购人按照超出的比例予以调价】。
例：中标当月“我的钢铁网”（无锡）原材料月均价100元/吨为基准价，本次上浮至115元/吨，即上浮15%，调价比例为5%。
材料价格下浮亦按照上涨的规定执行；
钢材价格依据为 “我的钢铁网”中“江苏无锡”与所供货物相同规格、品牌的材料现行价格，经招标人核实确认后作为钢材差价取定依据。
3、本项目采取固定单价报价，此报价包括货物的制作、运输（含上下人力费）、材料检测费、保险、装卸、配件、13%税金、现场安装技术指导、售后服务等所有费用，和政策性文件规定及合同包含的所有风险、责任等各项应有费用，即招标物交付使用前的所有费用以及免保期内的服务费用。本项目采购量为预估用量，会多批次少量进货，请各报价单位在报价时充分考虑各种因素（如税金、运输等各种费用），合同期内中标单价不作调整。
4、报价单位须提供：
（1）有效的营业执照复印件（加盖报价单位公章）；
（2）未被“信用中国”“中国政府采购网”“信用江苏”网站列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单（提供网页截图加盖报价单位公章）；
（3）提供的投标产品有2024年以来质量监督检测中心出具的检验报告复印件（加盖报价单位公章）；
（4）应提供有效期内的有关卫生行政部门颁发的涉及饮用水卫生安全产品卫生许可证批件或具有省级及以上卫生检疫机构出具的证明其产品通过《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》(2001)的检验报告复印件（加盖报价单位公章）；
（5）具有省级质量监督局颁发的《中华人民共和国特种设备生产（或制造）许可证》压力管道管子B级证书（不锈钢焊接钢管）及压力管道管件（有缝管件）B2级证书复印件（加盖报价单位公章）；
（6）市场询价报价单（格式详见附件）。
5、拟定支付方式及期限：本次采购量为预估量，最终结算按每次实际采购量计，每次供货完毕并经验收合格后，收到供货方相应的增值税专用发票后30天内支付该批年后，经采购单订单的90%货款，剩余10%的货款于合同期结束满5年后，经采购单位认可后一次性结清。若供货方未开具发票，采购方有权拒付相应款项，并不承担相应的逾期付款的违约责任。
注:供货方申请付款的程序应符合采购方的财务规定。
6、其他：1、请报价单位认真核算、如实报价，如发现虚假报价的，该单位今后将记入采购人招标市场的黑名单；2、本次报价仅作为市场调研用，因此价格仅供参考；3、本次调研询价不接收质疑函，只接收对本项目的建议。
启东市自来水厂有限公司
2026年3月12日
1

